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Bellezza. robustezza. pulizia

La COLVER si & specializzata da piu di 25 anni nel settore della verniciatura a polveri, una tecnologia che
vnisce alla qualita del tratfomento delle superfici 'assenza totale di solventi.

a verniciatura & un trattamenio diffu-

sissimo in ogni ambito produttiva. Gli

scopi della verniciatura non si limitono
al conferimento di un aspefio grodevole
al pezzo frattato, ma, anzi, si estendono
spesso od alire finalitd, consistenti preva-
lentermente nel dare alla superficie par-
ticolari doli di resistenza od oggressioni
chimiche e fisiche, quali i graffi, la corro-
sione e Cosi via.

v

La verniciolura pud essere opplicala a
un schostrato in diversi modi, quali, per
esempio, ko spruzzotura di una soluzione
allo stato liquido, ko catoforesi o, ancora
mediante pohveri.

In porticolore, lo vemiciatura a polveri ri-
veste le superfid meccaniche con una
pellicola organica, che unisce alla funzio-
ne estetica quella di protezione da agenti
chimici corrosivi @ oggressivi.

La verniciatura a polveri

Le vernici in polvere si preseniano soffo
forma di polveri *fini”, tolalmente esenti da
solventi, quindi parficolormente “pulite”

softo Faspefio ambientali. Queste polver
sono applicote medionte pisicla eleftro-
statica sul pezzo; in seguilo, il pezzo viene
trattato in un forno, a 160-200* C per poli-
merizzare & indurire lo vernice.

Lo spessore del film di vernice in polvere &
di circa 40-80 pm contro i 10-30 pm che si
formerebbero con una vernice al liquido.
Grozie a questo spessore e alla densita di
reficolazione, le vernici in polvere hanno
elevate proprield meccaniche e di resi-
stenza alla corrosione, anche cinque volie
siyperion alla zincatura e alla verniciatura
in cotaforesi. Con le vemici in polvere si
pud realizzare una gamma completa di

Beautiful, Sturdy

and Clean

For more than 25 years, COLVER has been specialising in the powder
painting industry, a technology that delivers quality surface freatments

completely free from solvents.

Painfing is 0 very commaon freaiment in all
areas of production. The purpose of painl-
ing is nof imited 1o giving the freated piece
a pleasant appearance, but instead it often
exiends 1o other purposes foo, consisting
primarily in endowing surfaces with the spe-
ciol fealures of resistance fo chemical and
physical aggression such as scralches, cor-
rosion and S0 on.

The paint con be applied to a subsirale ina
number of ways, such as spraying a liquid

solytion, by cataphoresis or as a powder.

In particukar, powder painting covers the ma-
chonical surfaces with an organic film, which
unites oesthetics with protection from corro-
sive ond aggressive chemical agents.

Powder painting

Powder painting con lake ploce in the form
of “fine”, tatally solvent free powder, there-
fore it is particularly “clean” from an environ-
miental standpoint.

The powders are applied to the piece using
an alecirostatic gun; then the piece is cured
in the oven, at 160-200° C 1o polymerize and
harden the painl.

The thickness of a powder painted film is
about 40-80 pm compared to the 10-30 pm
1ot would form with o liquid paint.

It is thanks 1o this thickness and crosslinking
density that the powder poinfings have high
mechanical properties and are resisiant fo
corrosion, by as much as five fimes more
than galvanisation and painting by cato-
phoresis. With powder painting, o complate
range of surface finishes are possible includ-
ing metallized finishings.

These painis ore offen clossified as belong-
ing fo a single technology. In reality, there
are four types of powder point, Epoxy pow-
ders offer excellent mechanical, chemical
and corrosion resistance, but litfle resistance
jo exposure o LV rays,

Epoxy-polyester powders produce film with
exceflent spreading properties and are offen
used as primers.
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finiture superficiall oltre a finiture ad effetio
e melallizzale. Queste vernici SoNo Spesso
clossificate come apparfenanti od wnR'wni-
ca fecnodogia. In realla esistono quatiro
fipi di vernice o polveri. Le epossidiche,
che offrono olfima resislenza meccanica,
chimica e allo corrosione ma poco resi-
sienzg all'esposizione ai ragog LUV

le epossi-poliesteri, in grado di produv-
re film con offima dislensione e vengono
spesso unlizzall come primer.

Le poliesteri sono indicate per l'applica-
zione su elementi di finitura esterni per lo
buona resistenza al raggl Uv

Le vemici acrliche, indipendeniemenie
dalla forma fisica, rappreseniano da tem-
po il sistema normalmente adofalo nel
sefiore oulo per quanto riguarda le mani
di finifurg dello scocco

L'esperienza di COLVER

Lo COLVER sl opera nel campo della ver-
nicigtura industriale a polveri conlo terzi
da olire 25 anni ed & conosciula per Malto
livello dei servizi che fornisce e per Fatien-
zione che pone nei riguardi dei bisogni
dei propri clienti

Mello stabilimento di oltre 2500 maq, sono
presenti due linee di verniciatura per pic-
cole e grandi serie, un impianto di sver-
niciaturg, un impionto di sabbiofura e un
reparfo di imballoggio @ assemblaggio
Le linee di verniciolura sono gestite do
personale qualificalo @ costontemente
aggiornato, dotato di supporti informaticl

waw mitm-aubliorni tung. it

e fecnologici. Gli impionti di verniciatura
dispongono di cabine per cambi colore
rapidi & sono in grodo di soddisfare ogni
necessitd. | due fitolor, Andrea Cashiglio-
ni @ Fronco Scuvd ricoprono la funzione
di Prodct Manager e perfanfo seguona
parsonalmente ogni fose detlle lavorazion
@ dei processi di confrollo & qualitd

Ghi impiant i verniciolura della COLYER
srl sono stali studiati per offrire | massimao
della qualitd e dello tecnologia apphicati-
va. Mel lughio 2010 & stalo oggornala una

Polyesiers are recommended for opplicatian
on parls o be used outside becouse of their
good resistance o LV rays

Acrylic points, independenity  from  Their
physical form, hove for some fime represent-
ad the system nomally odopled by the car
indusiry for body finishes

COLVER's axpananca

COLVER srl has been a contractor for the in-
dusiriol powder painting indusiry for more
thon 25 years and it is well-known for the
high level of services it offers and for the al-
lention il pays 1o client needs

Its 2500 sguare melre ladlity houses o
painfing lines for small ond lorge senes, a
paint stripping wnit, a sanding unit and
packing and ossembly deparfment. The
painting lines are managed by qualilied per-
sonnel and constontly updaled, aquipped
with IT and fechnology supports. The pain-
ing unit has cabins for rapid colour changes
which are fully equipped to meed oll needs
The bwo owmers, Andreg Costgéon and

delle linee con una nuovissima cabina di
vernicialura Superwinding o sandwich
dieleftrico. Questa lecnologio costruttiva
permetie una maggiore dislensione della
polvere & minore inlerlerenza delle cari-
che eleftrostatiche con il [FELLL

Gli impianti per ka vermniCiaiurg possono
gvorare barre fing a 3300 mm i lun-
ghezza, le dimensioni di ingombro per
manuialti sono | seguenti: 3.000 mm n
lunghezza 1,400 mm di altezzo, 800 mm
di lorghezzo

Franco Scuri, ore Product Manogers ond as
such thay personolly follow each stage of the
process, including coniral and gualiy

The COIVER sl painling lines were designed
to offer the highest quolity ond fhe best ap-
plication technology. In July 2010, one of
the lines was updated with installafion of
the new Superwinding dielectric sandwich
painting cabin. This consfruction lechnol-
ogy enables greater spreading of the pow-
der and less inferference from elecirosiatic
charges with The pece




Ling parficolare cabing a polver “fuor K-
meg” consente lo preparazione di piccole
compionoture, Lo vemiciolura del pezzi
viene fafta usondo pisiole elefirosiofiche
sio0 manuali che automatiche, del fipo o
corona e iribo-edeltriche , con limpiego
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I cicli di lavoro

Lina dedle fasi pid imporianti nel ciclo della
verniciatura & il frotlomento dei pezzi pri
ma dello opplicazione della vernice o pol-

The painfing units con process bors up o
3,300 mm in length, The overoll dimensions
for manufociured goods are 3,000 mm in
lengih, 1,400 mmin height, BOO rmirm in width

were chie deve essere speciiico o seconda
delle coratieristiche fisiche dei supporti

« Materiali Ferrosi
Megh impianki, | supporfi in ferro e accio-
i0 vengono lovati e sgrassati con prodol-
fi contenente fosfali con ferro pesante
([peso 0.7 a 1 g/mal e quindi risciocquati
in ocquo di refe e in ocqua demineroliz-
| [

Alluminio

| porticolor in olluminio pressofusi o
estrusi, subiscono o slesso procedimen-
lo iniziale dei metalli ferrosi ma dopo il
risciocquo in oocqua demi, vengono
fratali con un prodoifo esente-cromo o
bose acida che produce rivestimenti di
comnversione con idenliche propriedd chi-
mico-fisiche dei tradizionali traffoment
di passvazione-cromalozione

« Ghisa
Mella verniciatura dello ghiso, | pezzi
vengono lovati @ sgrassati con fosfiolo-
il a ferrno pesanie, rsciacgual In DCL]L.IIJ
di rete prima di essere passivafi con un
prodofto sinfetico ¢he i prolegge dalio
ossidazione [7=10 yl

Tutte: le parti che riguardano le fasi del ko
vaggio e dei prefrafamenti sono costan-
temente monitorali con |0 presenza & il
controlio di una delle pid importanti azien-
de chimiche Haliane

A special “off line” powder cobin prepares
small samiple batches. Tha pieces are paint-
ed using both monual ond outomatic corona
and friboelectnic fype elecrostafic guns, us-
ing robots for large runs

Work cycles

One of the most important sloges in the
painting cycle is the treatment of pieces prior
o opplication of the powder paint which
miust be specified according fo the charoc-
teristics of the physical subsirate

y reriol

The iron ond steel substroles of the unils
are washed and degreased using prod-
ucts confaining phosphates with heavy iron
iweighing 0.7 to 1 g/sq ml and then rinsed
n waler from the mains ond deminerolised
Wil

Aluminium

The parts of die casl or exiruded alumin-
ium wndergo the some inifial ireoiment
as ferrous metal but ofter rinsing in dem
ineralised water, they are freated with o
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Dopo guesti frattament] di preparazione, |
pezzi vengono ascivgati a 110° C in un Tor:
no asterno al formo di polimerizzasions, in
modo da non avere gli inquinomenti o le
inferferenze che si possond overe quando
il forno di asciugatura & interno ol forno di
coftura, caso fipico di impianti o basso co-
sio o per mancanza di spazio

Dopo fufti | froflamenti, | supporto & pron-
1o per entrare nella cabing di verniciofura,
essere vernicialo e possare ned formo di
colurg per lo polimerizzazione della pol-
vere

chrome-free acid substance which pro-
duces converfed coalings with identical
chemical-physical properfies o frodiional
stabilisofion-chroming treatments
« Cast iron

In painting cast iron, the pieces ore washed
and degregsed using heavy ron phos-
phates, rinsed in woler from the mains
before being stobilized using a synthetic
product that protects them from oxidation
(7-10
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All ke parts inwobeed in the washing process
and pre-treatments are constantly mioni-
lored with the supervision and control of ane
of the largest ffalian chemical companies
Afier these preliminary fregiments, ihe piec-
es are dried ot 110° C in an oven external fo
the polymerizafion owen, fo awaid fhe pollu-
fion and inferference thol con oocur when
fhe drying oven i inside the curing oven,
a sef-up typicol of low cost or spoce-chol-
lenged systems

Precedenza alla qualita

Lo qualtd dello wermsiatura & garaniila
da confrolli e ispezioni svolli sia alllinher-
no dello siobilimenioc che in lobaralon di
analisi esterni. Il confrollo degli spessori
viene eseguia con sirumenh a corenh
indotie secondo le normative UM EM 150
2360 e le prove di oderenzo secondo le
specifiche 150 2409, || ciclo di cofturg vie-
ne monitarato con sonde che rilevano le
lemperature nfeme del forno, Lo shudio
dei profili che si ricavano dalle misurazio-
ni permetono di offimizzare il processo di
vermiciaiurag, | dali oftenuli dalle misurazio

After all freatments, the suppor 5 ready o
anfer the painfing cabin, be painied and be
faken o he curing oven for the powder 10 ba
polpmerized

Quality as o priority

The quality of the painting is guaranieed by
confrols and inspections periormead insidea
ez foctory and in exernol loboratories

Thicknesses are also confrodled using induc-
fion current pursuont jo UIMI EM 50 2380
and adherence fests accarding 1o 150 2409
spacifications. The curing cycle is monifored
by probes ihol measure the lempenahare
nside the oven. The study of profiles faken
from meosurements can optimize the paini-
ing process. Data oblained from measure

mients faken using the Logger HI by Tec-
noSoft are soved on the central server and
confrolled on computers and MaocBook Fro
ond iPaod. Every process is therelore given a
fernperaiure and cycle duration profile. Tha
hevio owmirs of COLVER are abanays presant 1o
constantly control the quality stondards 1hol
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ni con il Logger HI defla TecnoSoft vengo-
na riversali ned server cenitrale e contrallafi
sig sui computer che sui MocBook Pro e
iPod. Ogni lovorazione offiene Cosi un sUo
profilo di iemperatura e durata del ciclo
Lo presenzg in produzione dei due fifolari
dello COLVER assicura un cosfante control-
lo dei requisiti di qualitd che i clienti dedlo
COWER prefendono

| settori toccati dalka COLVER s sono miol-
fi: meccanico, ammedamenio, illuminazio-
ne, outomofiv, riscaldomento, minulens
melalliche, espositori per ceniri commer-
ciali, edilizia

Puntualitd, Aggiornomento Tecnologico,
Conirollo Qualita fanno dello COLVER sri

un'aziendo all gvanguardia nella varmicia-
tura a polver

Herbert Groy

COHVER clients demand

COIVER A works in many seciors: mechan-
ics, furnishing, lighting, automative, heafing,
mietal trinkets, disploy systems for shopping
centres and bulkdng,

Promipiness, Technical Evolution and Guality
Control come fogefher fo make COVER s o
siole-of-the-art company in powder painting

Herbart Grou

For mone inforrmafion: www.cohar-nad it
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